BUREAU VERITAS Inspeccion y Testing, S.L.Unipersonal is a Notified Body under the number 0056

BUREAU
VERITAS

CERTIFICADO UE DE TIPO - tipo de produccién
EU-TYPE EXAMINATION CERTIFICATE — production type
N° CE-0056-PED-B3.1-VNS 002-26-ESP

BUREAU VERITAS Inspeccién y Testing, S.L.Unipersonal, Organismo de Control Acreditado por ENAC con acreditacién n° 82/C-
PR428 actuando dentro del campo de su notificacién (Organismo Notificado 0056) , certifica que el tipo de produccion identificado a
continuacion, ha sido examinado segun los requisitos del médulo B3.1 del anexo Il de la Directiva de Equipos a Presion N°
2014/68/UE, con resultado satisfactorio.

BUREAU VERITAS Inspeccién y Testing, S.L.Unipersonal, acting within the scope of its notification (notified body number 0056), attests that the
production type identified hereunder has been examined against the provisions of annex Ill, module B3.1, of the Pressure Equipment Directive n°
2014/68/EU, and found to satisfy the provisions of the directive which apply to it.

Fabricante (Nombre) /Manufacturer (Name): VALVULAS NACIONAL SA
Direccidon /Address: C/ COMPOSITOR VIVALDI, 2-8, POL IND CAN JARDI
08191, RUBI, Spain

Nombre comercial - Marca: Valvula Nacional @ NaCionaI

Trading Name - Mark SAFETY VAIVES

Descripcion del equipo/conjunto / Equipment/Assembly description: | Valvula de seguridad

Identificacion del tipo de produccién aprobado: Modelo 6400
Identification of approved production type
Versions cubiertas por el tipo de produccion aprobado: Ver anexo

Versions covered by the approved production type

Ver otros datos en la pagina siguiente / View other data on the back of this page.

Este certificado, con una validez de 10 afios, renovables bajo solicitud, excepto que la evolucién de la técnica 19/10/2036

pudiera afectar al tipo de produccién aprobado, es valido hasta (dd/mm/aaaa)
This certificate, which is valid for 10 years and renewable upon request, is valid, unless changes in the state of the art can
challenge the approved production type, until (dd/mm/yyyy)

Este certificado sera presumido nulo y solo el fabricante soportarad cualquier consecuencia derivada de su utilizacién, en caso de modificacion realizada sobre el tipo de
fabricacién del equipo/conjunto, excepto la evolucién de la técnica, cuando ésta pueda afectar a la conformidad con los requisitos esenciales de seguridad o prescriban las
condiciones de su uso, y de forma general, cuando el fabricante no cumpla con cualquiera de sus obligaciones incluidas en la Directiva 2014/68/UE de 15 mayo 2014
transpuesta por el R.D. 709/2015.

This certificate shall be deemed to be void and the manufacturer shall alone bear any consequences pursuant to its use, in case of modification to production type of the equipment/assembly, or
changes in the state of the art, where this may affect conformity with the essential safety requirements or the prescribed conditions for use of the equipment/assembly, and generally where the
manufacturer fails in particular to comply with any of his obligations under directive nr 2014/68/EU of 15 may 2014 as transposed in the applicable law(s).

Fecha de la inspeccion (dd/mm/aaaa) / Date of inspection (dd/mm/yyyy): 06/10/2026
Inspector / Surveyor: FRANCISCO JAVIER TRILLO
MARTINEZ
Realizado en El(dia/mes/afio) | Aprobado y registrado en Firmado por Firma autorizada | ismo Notificado n® 0056
Made at On (dd/mm/yyyy) Approved and Recorded in Signed by Signature iigd Body No 0056
CLARA MARIA > Ris AV
Sant Cugat del Vallés 20/10/2026 Spain o
DE ALBA FERNANDEZ & g
Codigo de registro / Registration Code : 2026/000248/CE-0056-PED NG 7

El presente documento esta sujeto a los términos de las Condiciones Generales de Servicio adjunto al acuerdo firma or el solicitante.
The present document is subject to the terms of General Conditions of Service attached to the agreement signed by the applicant.

El presente documento no sera reproducido, salvo por el fabricante, de conformidad con las disposiciones del contrato firmado entre la entidad local de Bureau Veritas y el

fabricante.
The present document shall not be reproduced, except by the manufacturer in compliance with the provisions of the contract entered into between the local Bureau Veritas entity and the manufacturer.
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BUREAU VERITAS Inspeccién y Testing, S.L.Unipersonal is a Notified Body under the number 0056

BUREAU

VERITAS

N° CE-0056-PED-B3.1-VNS 002-26-ESP

Informacion adicional (si aplica): Normas de disefio: ASME VIII, DIV.1:2023, ASME B16.34:2020 y
Other information (where applicable) UNE-EN ISO 12516:2021
Para la actividad llevada a cabo para la emision del presente MEMORIA APLICACION DIRECTIVA PED VALVULA DE

certificado, se tom6 como referencia la siguiente documentacion | SEGURIDAD MODELO 6400 y sus ANEXOS (2026-07; rev.2)

técnica del fabricante:
For the activity carried out for the issuance of the present certificate, the
following manufacturer’s technical book was taken as reference:

Existencia de un anexo al certificado de examen - Tipo de la UE -

Tipo de produccion S|
Existence of an annex to the EU — type examination certificate — production

type

Lista de partes relevantes de la documentacion técnica

List of the relevant parts of the technical documentation

1 INTRODUCCION

1.1 Descripcion y caracteristicas generales de las valvulas de seguridad

1.2 Clasificacion de fluidos

1.3 Categoria del equipo

1.4 Rango del modelo de valvula

1.5 Presién maxima admisible de entrada PS y envolvente de disefio presion-temperatura
1.6 Presién maxima admisible de salida Pb y envolvente de disefio del lado de salida

2 PLANOS GENERALES Y DE DETALLE

2.1 Requisitos esenciales de seguridad (ANEXO | DE LA PED)

2.2 Caodigos de disefio

2.3 Especificacion, certificacion y trazabilidad de materiales

3 CALCULO DE TENSIONES DE DISENO.

3.1 Métodos de calculo de la resistencia.

3.2 Dimensionado de rosca de la caperuza y del asiento

3.3 Dimensionado de pernos

3.4 Espesor de la brida de la tapa

3.5 Espesores de la pared del cuerpo, tapa, caperuza y asiento

3.6 Calculo de desalojo

4 PROCEDIMIENTOS DE LAS UNIONES PERMANENTES

4.1 Procesos de soldadura / 4.2 Proteccion de superficies

5 INSTRUCCIONES DE FABRICA

5.1 Pruebas hidrostaticas / 5.2 Pruebas de tarado / 5.3 Pruebas de estanqueidad / 5.4 Pruebas de contrapresion
5.5 Inspeccion por liquidos penetrantes eliminables por disolventes

6 REGISTROS DEL CUMPLIMIENTO DE LAS PRUEBAS Y DE LOS PROCEDIMIENTOS
7 PROGRAMA DE PUNTOS DE INSPECCION

8 ASEGURAMIENTO DE LA CALIDAD

9 INSTRUCCIONES Y MANTENIMIENTO

10 MARCADO Y ETIQUETADO

11 DECLARACION CONFORMIDAD

12 RIESGOS ESENCIALES

LISTA DE ANEXOS:

Anexo 1 — Planos Y Materiales Anexo 2 — Integridad Estructural

Anexo 3 — Calculo De La Capacidad Anexo 4 — Certificacion De La Capacidad
Anexo 5 — Manual De Instrucciones Operativas (IOM) Anexo 6 — Instrucciones de Trabajo de Fabrica
Anexo 7 — Procedimientos De Soldadura Anexo 8 — Certificado ISO

Anexo 9 — Riesgos Esenciales Anexo 10 — Placa de Caracteristicas

Anexo 11 — Declaracion de Conformidad Anexo 12 — Puntos De Inspeccion

Anexo 13 — Registros Del Cumplimiento De Las Pruebas Y De Los Procedimientos
Lista de versiones cubiertas (si aplica)
List of the versions covered (where applicable)

Ver anexo
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BUREAU VERITAS INSPECCION Y TESTING S.L.U is a Notified Body under number 0056

BUREAU

CIF-ES-IND-FORM-OPE-241 R1.0

VERITAS

ANEXO AL CERTIFICADO
ANNEX OF CERTIFICATE

N° CE-0056-PED-B3.1-VNS 002-26-ESP

Expediente n°/File No: 08-X19-2-31821182-1001-01

DIMENSIONES CARRERA  PRESIGN Maxima (RT) e T e
Tamasede onticle Tamane de "p:“s:" Liquido Gas ["l‘::';: PIESiOn Koo Kdreas minima maxima

NPS (DN) NPS(DN)  [mm’l [mml [mml  [bargd  [barg]  [bargl [bare] E

1(25) ) 2*(50) 4 H
10 40) | D 7" (50) 787 | 18 | 4 4303 | 4303 072 0873 c
15 140) | D 3 (80) 787 | 18 | 4 330 5303 072 0873 =

T(25) E 2°(50) 125 | 58 | 4 139 1044 072 0873

17 040) | E 2°(50) 1w | sa | 4 1303 a0 072 0873 B
17 140) | E *(80) 143 | s5a | 4 4303 130 0.72 0873 K
1 (40) | F 7' (50) 27 | 66 7 %04 | as04 072 0873 I
1 (40) | F 3 (80) 227 | 66 7 3604 | 3604 072 0873 J
12140 | 6 3 (80) 363 10 9 1529 1529 072 0873 L

7 (50) G 3 (80) 363 10 9 2708 | Z708 072 0873 N
1o 140) | H 7 (80) 572 B | u 207 207 072 087 N

2 (50) H *(80) 572 13 | 1 2034 | 2034 072 0873 5

7 (50) ) 7 (80) 08 1w | 1 203 207 072 0873

3 (80) ] 7 (100) 908 1 | 1 2034 | 2238 0.72 0873 2

3 (80) K | +@0 | 1820 | 15 | 12 1044 | 1044 072 0873 M

3 (80) K | o@s0 | 1320 | 15 | 12 1529 1520 0.72 0873 p

3 (80) L | &m0 | 2048 | 20 | 16 302 % 072 0873

4 (100) L | 650 | 2048 | 20 | 16 1044 | 1263 072 0873

Fam | o | e | =m | 2 | 1 04s | 1263 072 087

#4000 | M | 650 | 2587 | 22 | 19 784 78.4 072 0873

F@00) | N | @0 | @217 | 2 | 20 713 718 072 0873

F(100) P | 60 | 4657 | 28 | 28 713 713 072 0873

&@s0 | @ | oo | 7sa | 81 | a0 43 187 072 0873

6(150) | R | @'(2000 | 11310 | 39 | 24 53.6 20.7 0.72 0873

G500 | R | 10'@s0) | 1810 | 39 | 24 536 20.7 0.72 0873

6'(150) | R1 | &'(200 | 1300 | 39 | =4 536 207 072 0873

800 | T | 10°@250) | 180 | 49 | 22 227 207 072 0873

8 (00) | T1 | 10°(250) | 20320 | 29 | 22 227 207 072 0873

@200 | T2 | 10°@s0) | 220 | 49 | 2 27 207 072 0873

10°(250) | V| 14°@50) | 31400 | 64 | 58 188 10.8 0.72 0873

2@Es0) | W | 16°400) | 45240 | 77 | 68 188 168 072 0873

TABLA 2.1 Materiales ASTM / EN

ITEM | DENOMINA CIONDENCIMINA TI0M CLASE/CLASS
C DIGO CLASE / CLASS CODE H C Ewm ] J K
453345°C 292538°C 19652538 °C 1963538 °C 196 2538°C 1962 425°C
46a345°C -20a538°C 1953 538 °C -19€.a 538 °C 196 2 538°C 196 a 425 °C
54216 WCBMCC 54 352 LOBILOC
P A SA217WCE SA 351 GFEM 54351 CF§ SA 351 CFEC SA351 CF3
; 10619 1.7351 14408 - 4308 14852 14309
Group matcrial according ASME B15 S/EN 1092-1 121360 1.9/5E0 22/14E0 22/14E0 - -
SA-216 WCBWCC SA-352 LCBILCC SA21TWCE SA 351 CFaM SA351 CF8 SA 351 Crac SA 351 CF3
2 |rapaigonner oy
10615 17357 14408 - 4308 14552 14309
SA216 WCBINCE SASS2LOBILCC | SA-216 WCBMICE SA-352 LCBALCE = = = =
20 |vAPA ABIERTA! OPEN BONNET (1)
10619 10619 = = = —
54216 52LCBILCC | SA 216 WCEANCC 5A 350 LGBAGD SA 351 GFBM SA 351 CFEM 5A 351 CFaM SA 351 CF8M
3 |caperuzacas 1)
10619 10619 14408 - 4408 14408 14408
4 |asEnTos nozze
VER LISTA DE MATERIALES PARA SUBCLASE /
s [mseoose SEE SUBCLASS MATERIAL LIST
TTEM | DENOMINACIOWDENDMNATION SUB CLASE/SUB CLASS
C _|coowociase fciass cone i F] 3 4 5y 3
TCpe |TEMPERATURA DE CLASE / CLASS TENP. 863 638 °C 4510345 °C 496 10 638°C 46 to 345 °C 486 10 538 4C 49610 633 °C
TS |TEMP. DISERO VALVULA' VALYE DESIGN TEMP
EXEED SA 479316+ SA479 31651 SA479315 EXEE SA 479 2477240
4 |asEnTo NozZLE
14301 14801 5T 1440187 14801 14301 14850
5 |oscomisc SA 478 316 SA 564 820 (41 54470 316467 SA 554 620 4) SA 470 304 SA 470 347348
2 14401 4542 14) 1.54014ST 14642 14) 14301 1 4550
— — — —

BUREAU VERITAS Inspeccién y Testing, S.L. Unipersonal
Organismo de Control acreditado por ENAC con acreditacion N°
82/C-PR428 de acuerdo a la norma UNE-EN ISO/IEC 17065 Annex 1/3
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BUREAU VERITAS INSPECCION Y TESTING S.L.U is a

Notified Body under number 0056

VERITAS

TABLA 2.2 Materiales especiales ASTM / EN

EM CLASE/CLASS
& [0 Monel 400 M2 (Balanced) Monel 400 M3 (Ful Special) Duplex N2 (Balanced) Duplex N3 (Full Special) Duplex N1 N12 (Balanced)
TCy |TEMPERATURA DE CLASE | CLASS TEMP. 196 2425 °C 45 2425 °C 29a425°C 29a150°C 20a150°C 292 260°C
18 |TEMP DISERO VALVULA/ VAL VS DESIGN TEMP. 196 a 425 °C 45 2425 °C 292 425°C 292150 °C 29 a150°C 293 260°C
e s SA 351 CFaM SA 491 M35-1 SA494 M35-1 SA 995 COMN SASGE CDIMN 'SA 995 COMMCUN
1 1.4409 24360 24360 1.4470 14517
|G roup material sccoring AswE B16 /EN 10821 2.2/13E0 34 34 25/ 16E0 2.8/ 16E0
| SA 361 CF3M SA 361 CFBM (24) SA494 M36-1 J SA 996 COIMN SA 361 CFEM (24
1.4409 1.4408 (24) 24360 1.4408 (1)(24) 14470 1.4408 (24)
22 [TAPA ABIERTA! OFEN BONNET (1) — — — — -
3 rsssien SA 361 CF8M SA 361 CFBM (24) SA 494 M36-1 (1) SA 361 CFEM (1)(24) SA 996 CD3MN (1) SA 361 CFEM (24
14408 14408 (24) 24360 14408 (1)[24) 14470 (1) 14403 (24)
4+ |asentormozzie
VER LISTA DE MATERIALES PARA SUBCLASE /
5 Joiscoronse SEE SUBCLASS MATERIAL LIST
SUB CLASEISUS GLASS
C Jcopico cLASE /cLass coDE T 8y 9 (Duplex) 10 iDuplex) 11 (Super Dup.) 12 (Hast. C-22)
TCq |7EMPERATURA DE CLASE | CLASS TEMP. -156 10 425 °C 196 to 450°C -29-335°C 29— 250°C -29 - 260°C 196 - 650°C
TS _|TEMP. DISEND VALVULA! VALVE DESIGH TEWP.
52479 2091 5aa7s 316 54 478 531003 34 479 32090 5A 49 332700 S0 574 06022
a4 |asentoinozzie
14307 14408 14%62 4507 5 z
54479 3041 5A.479 316L 'S4 478 531603 54 479 San550 5A 479 532760 53 574 NOGIZ2
5 Joscormisc
14307 14408 13862 24507 - -

TABLA 2.3 Materiales especiales ASTM / EN

TTEM_|DENOMINACIONDENOVINATION CLASE/CLASS
C |cobico crase /ciass cooe Duplex N1 N13 (Full Special) SuperDuplex 02 (Balanced) SuperDuplex 03 (Full Special) Hastelloy C22 P2 (Balanced) Hastelloy C22 P3 (Full Special) Hastelloy C276 Q2 (Balanced)
TC, |TEMPERATURA DE CLASE / CLASS TEMP. C 29a316°C a 196 10 260 °C 19610260 °C 196 10 538 °C
TS [TEMP_DISERO VALVULA VALVE DESIGH TEME 292 260°C 29a316C Fadl6C 196 to 260 °C 1960 260°C 196 10 538 °C
ERic oY SA 995 CO4MCUN SA 995 CO3MWCuN ‘SA 995 CO3MWCUN SA 494 CXOMW SA494 CX2MN SA 494 CW-1 200
1 14517 & 14517 24602 24802 24819
Grous material scoing ASME B16.5EN 1092-1 281 16E0 28 28 38 38 315
SA 995 COLMCUM SA351 CFAM (24) SA 595 COAMWCUN SA 351 CFEM (24 SA494 CXZMN SA 494 CW-12MW
2 [TAPAIBONNET (1) =
14517 14408 (24) 14517 14408 (24] 2 4502 24519
22 [TAPA ABIERTAI OPEN BONNET (1) - - - - - -
: SA 995 CD4MTUM 'SA 351 CF8M (24) 5A 955 COIMWCUN 'SA 351 CFBM (24) SA494 CX2MY SA 351 CFaM (24)
3 |capeuzarcae (1)
1.4517 1.4408 (24) 14517 14408 (24 2.4502 1.4408 (24
+ |asientornozzie
; VER LISTA DE MATERIALES PARA SUBCLASE /
s |oscorose SEE SUBCLASS MATERIAL LIST
SUB CLASE/SUB CLASS
C_ |cODIGO CLASE / CLASS CODE 13 (WCB/IWCC) 14 (Monel 400) 15 (Inconel 625) 16 (Nitronic) 17
TCy TEMPERATURA DE CLASE / CLASS TEMP. 282425°C 196 = 425 °C 196 = 650 °C 196 to 650 °C 19610 450 °C
TS _|TEMP. DISEFO VALVULA/ VALVE DESIGN TEMP. 29a425°C
SA 479410 (10) SB 164 NO4400 SB446 N0§825 SA 479 XM-19 SA182317L
4 |asientol NozzLE
1.4006 (10) - % - _
SA 479410 (15) SB 164 NO4400 SB 448 N0BE2S SA 479 XM-19 SA 182 317L
5 |oscoroisc
1.4006 (15) - - - -

BUREAU VERITAS Inspeccion y Testing, S.L. Unipersonal
Organismo de Control acreditado por ENAC con acreditacion N°
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BUREAU VERITAS INSPECCION Y TESTING S.L.U is a

Notified Body under number 0056

TABLA 2.4 Materiales especiales ASTM / EN

ITEM |DENOMINACION/DENOMINATION CLASE/CLASS
C |copiGo cLasE /cLasS coDE Hastelloy C276 Q3 (Full Special) Ry Spg Z (NESTE)
TCyg |TEMPERATURA DE CLASE / CLASS TEMP. -196 t0 538 °C -29a 600°C -29 a 600 °C 196 a 538 °C
TS |TEMP. DISENO VALVULA/ VALVE DESIGN TEMP. -196 to 538 °C -29 a 600 °C -29 a 600 °C -196 a 538 °C
CUERPOI BODY SA 494 CW-12MW SA 217 C5 SA217 C12 SA 351 CF8M
1 24819 — — 1.4408
Group material according ASME B16.5EN 1092-1 3.15 17 114 2.2/14E0
SA 494 CW-12MW SA217C5 SA217 C12 5A 351 CFBM
2 |TaPAI BONNET (1)
24819 = = 1.4408
23 |TAPA ABIERTA/ OPEN BONNET (1) - A ARG —
4 SA 494 CX2MW SA 351 CF8M SA 351 CFaM SA 351 CFeM
E 1.4408 1.4408 1.4408
‘ VER LISTA DE MATERIALES PARA SUBCLASE /
5 SEE SUBCLASS MATERIAL LIST
E DENOMINACION/DENOMINATION SUB CLASE/ SUB CLASS
C CODIGO CLASE / CLASS CODE 1 | 2 | 3
TSC,y EMP. DE SUBCLASE / SUBCLASS TEMP. | 30+ 100°C | 50 = 150°C [ .25 = 225°C
48 |ASIENTO ORING! ORING NOZZLE VER LISTA DE MATERIALES
PARA SUBCLASE /
- 49 DISCO ORING/ ORING DISC SEE SUBCLASS MATERIAL LIST
i
E 50 |JUNTA ORING! ORING GASKET NBR | EPDM FKM
o 14401
» 51 [DISCO BLOQUEO! RETAINER
A 479316
1.4401
52 |TORNILLO! SCREW
A 479316
Notas / Notes:
0 En caso de haber subolase, el rango de tamperatura de clase, estard restringido porlos limites o mis
(0 3 subcisss iz defined, the cisss tempersturs rangs will be rectricted by the most rectrictive temperaturs fimits
p Para material fabiicado segin noms EN, la temperatura mixima en1a clase E seri de $00°C seqgln marca la directiva 2014568/EU PED)
P For matenal manufachured according fo the EN standand, the maxmum temparaturs in ciace E will be 400°C acoarding te Directive 201 4/E8EL (PED)
1 También podria fabricarse con un material equivalente de bama redonda segiin cada clase
Alsg could be made from roung bar clasz
2 B0CrVE Tomp. max 222 OC y tomper: i 299C. Para it bajac, co ufiliza AJ12 HE.
BOCAVM Termp max 2323 and Temp min. -299C. For fower femparafures, A313 316 is used
2.1 Cuzndo el muelle esti sin cerrar (1apa abiertal, se uiliza acero al carbone o deado o inox (hasta 400 °C)
When tfre spring is unenclosed (open bomnet), cabon or afoy sieel is uzed fup to 400 °)
3 Para temperaturas > 300 °C, material X750 (femplado)
For Temperatures > 300 °C, material ¥-750 (Tempersd)
4 Solo la condicién H11500 es aseptada por ASME VI para las piezas baje presion (Disso). Temperatura maxima limitada a 345 °C.
Only the H-1 150D condition io accopicd by ASME VIll-1 for tho parts undorprasours (Diok). Waximum fomporaturs limitad to 345 9C.
5 Templado ¥ revenido 2 45-50 HRe
Guenched and Tempered st 4550 HRS.
& Para tempersturas qus cuperen los 4605C, utilico kb slase 28
For temperstures exceeading 450°C use class 28
7 Terminacion del fuelle fabricada en 3161 5.5 /1 4404
Bellows ending made of 316L 5.5./1. 4
8 Para temperaturas > 450 °C, material Inconsl 625
For Temperaturee > 450 °C, material Inconiel £25
9 Posibilicad de fabrical en matefial undico
Pooaibility to make in cacfed material
10 Bonificade Z60HB + J00HB
Quenchied 2nd lempered 260H8 = J00HE.
11 Tamaiios de estrada de 1% y 4 112", el separador e um solo en vihulas equiibradas. En vilnulas con separador debido a muelle mis large usamos este elemento en este material
Inet sies 1"and 112" the apacer is usadl anly in balanced valves. In valves with anacer dus Bnger soring we use fis item in this materisl
12 Posibilicad de fabricar en material forjado
Fossibilty fo make in Forged Materisi
13 Tamahos de enfrada 107y 127, A 479 £31 templado y templacis 3 45-50 HRC
Inlet sizez 107 and 12° A 479 431 Quenched and Tempered 2t 45-50 HRG
14 T < 180°C —> ViElon, T< 320°C — FFXM,; Disefio de "bile” para T > 320
T 18088 = Vitar; Te 2260€ _ EFKM; T > 326 @ "Biic® Dosign
15 Bonificade 350HB - 400HB
Quenchied énd lempered Z30HS < 400HE.
16 Apartir de 425°C este material entra en zona de flucncia, donde sc establece un limite de funch de100.000 ho las
mecanicas en elentorno de trabajo definido.
Fiom 425°C, this the clesp 2008, W 100,000 hor while the mechanical the defined werkng
amvironment.
17 Apartir de 425 °C wtilizar material BBM Clase1 (A1 60 s/DIN|
From 425 9C use matarial BEM Class 1(A4 50 &/DIN)
Machined in one piece from iem 14
24 A petizidn, también octi disponible on &l micmo material que ol slemento 1 del cuerpo de vihulas. También c2 aplica la nota (1)
Ubon request, #is also available in the same maferal a the valve body fem 1. The rofe (1) alo apply
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